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为规范企业自行监测及信息公开方式，根据《中华人民共和



 

国环境保护法》、《“十二五”主要污染物总量减排考核办法》、《“十二

五”主要污染物总量减排监测办法》、《环境监测管理办法》等有关

规定，企业应当按照国家或地方污染物排放（控制）标准，环境

影响评价报告书（表）及其批复、网签排污许可证、环境监测技

术规范的要求，制定自行监测方案。 

自行监测方案应及时向社会公开，并报地市级环境保护主管

部门备案。 

本方案适用于国控重点监控企业、以及纳入各地年度减排计

划且向水体集中直接排放污水的规模化畜禽养殖（小区）。其他企

业可参照执行。 

 



 

 

一、企业基本情况 

基本信息 

企业名称 江苏新海石化有限公司 

地址 连云港赣榆柘汪临港产业区 

法人代表 范建民 办公室电话 0518-86866888 

联系人 张传奎 移动电话 15150969695 

所属行业 石油加工、炼焦及核燃料加工业 生产周期 连续生产 

成立时间 2007-06-15 职工人数 1300 

占地面积 2000亩 国控类别 水国控 

工程概况 

江苏新海石化有限公司（简称新海石化）地处连云港市柘汪临港产业区，北

近日照，南接连云港，东抱黄海，西倚同三高速，毗邻日照岚山港、连云港港赣

榆港区。2007 年 6 月建厂，资产规模 50 亿元，员工 1100 余人，占地面积 100

万平方米，规划面积 200 万平方米，是苏北大型石油化工企业集团。2010-2016

年连续七年入围全国民营企业 500 强。2016 年，实现销售收入 237 亿元。2016

年位列“中国民营企业 500 强”第 204 位，“中国化工企业 500 强”第 58 位，“中

国石油和化工民营企业百强”第 11 位。 

新海石化具有 500 万吨/年的原油加工规模、300 万吨/年的重油加工规模，

产能 200 亿元。主要加工装置有：120 万吨/年 FDFCC 重油制烯烃、100 万吨/年

延迟焦化、300 万吨/年原料预处理、10000 标方/小时制氢、20000 标方/小时制

氢、60 万吨/年混合油加氢、100 万吨/年汽油加氢、80 万吨/年柴油加氢改质、

50 万吨/年气体分馏、5万吨/年 MTBE、2 万吨/年硫磺回收、3 万吨/年硫磺回收、

60 吨/时酸性水汽提、80 吨/时酸性水汽提、20000M3 气柜及储运工程、公用工

程等 22 套装置，其中 120 万吨/年 FDFCC 重油制烯烃为国内首套完整采用

FDFCC-III 专利技术的装置。公司主要产品有丙烯、丙烷、高标号汽油、精制柴

油、蜡油、石脑油、液化石油气、石油焦、固体硫磺等。新海石化加工手段齐全，

配套设施完善，控制手段先进，管控信息化。 

 



 

工程名称 装置名称 批复时间 批复文号 验收通过时间 

1200kt/a 重油

深加工项目 

重油催化装置 

2007 年 3月 
连环发〔2007〕

93 号 
2012 年 4月 产品精制装置 

硫磺回收装置 

100 万吨/年延

迟焦化装置项

目 

延迟焦化装置 

2007 年 8月 
连环发〔2007〕

267 号 
2009 年 9月 

加氢精制装置 

酸性水汽提装置 

制氢装置 

硫磺回收装置 

江苏新海石化

有限公司固废

处理处置方案

调整说明 

/ 2011 年 12 月 / / 

100 万吨/年汽

油加氢及配套

工程技改项目 

原料预处理装置 

2012 年 9月 
连环发〔2012〕

343 号 

2015年 3月 25

日 

MTBE 装置 

制氢装置 

柴油加氢装置 

汽油加氢装置 

重油制烯烃装

置烟气脱硫技

术改造项目 

重油制烯烃烟气

脱硫装置 

2015 年 11 月 5

日 

连环表复

〔2015〕68 号 

2016年 1月 12

日 
 

 



 

 

污染物产生及其排放情况 

各装置少量含油污水和酸性水经汽提后产生的净化水进动力车

间污水处理场处理后进入园区污水处理厂。 

含硫气体经高温尾气焚烧炉燃烧后形成单质固体硫和烟气，烟气

高空排放。 

主要噪声源有风机、冷却塔、压缩机、机泵、空压机以及生产过

程中的一些机械传动设备，通过隔音罩、减振垫、消音器、厂房隔音

等措施进行控制。 

类型 排放源 监测项目 处理设施 排放途径和去向 

废水集中排放 废水排放口 PH值 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 化学需氧量 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 磷酸盐 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 悬浮物 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 氨氮 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 硫化物 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 石油类 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 BOD5 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 总钒 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 苯 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 甲苯 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 邻二甲苯 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 对二甲苯 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 间二甲苯 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 乙苯 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废水集中排放 废水排放口 总氰化物 污水处理场 进入园区污水处理厂 

废气集中排放 

催化裂化装

置烟气脱硫

烟气 

烟尘 
EDV湿法脱

硫 
80米高空排放 二氧化硫 

氮氧化物 



 

废气集中排放 

延迟焦化装

置加热炉烟

气 

烟尘 

\ 60米高空排入大气 二氧化硫 

氮氧化物 

废气集中排放 

一加氢装置

中加热炉和

重沸炉烟气 

烟尘 

\ 45米高空排放 二氧化硫 

氮氧化物 

废气集中排放 

一加氢装置

中的原料预

热炉和转化

炉烟气 

烟尘 

\ 45米高空排放 二氧化硫 

氮氧化物 

废气集中排放 

硫磺回收工

段尾气焚烧

炉烟气排口 

烟尘 

尾气焚烧炉 45米高空排入大气 二氧化硫 

氮氧化物 

废气集中排放 
常压炉、减压

炉烟气 

烟尘 

\ 60米高空排放 二氧化硫 

氮氧化物 

废气集中排放 
二加氢装置

转化炉烟气 

烟尘 

\ 45 米高空排放 二氧化硫 

氮氧化物 

废气集中排放 

二加氢装置

反应进料加

热炉烟气 

烟尘 

\ 60 米高空排放 二氧化硫 

氮氧化物 

废气集中排放 

汽油加氢装

置反应加料

加热炉烟气 

烟尘 

\ 60 米高空排放 

二氧化硫 

氮氧化物 

甲苯 

二甲苯 

非甲烷总烃 

废气集中排放 火炬 
烟尘 

\ 80米高空排放 
二氧化硫 



 

氮氧化物 

噪声 

风机、冷却

塔、压缩机、

机泵、空压机

以及生产过

程中的一些

机械传动设

备 

噪声 \ 

通过隔音罩、减振垫、

消音器、厂房隔音等

措施进行控制 

自行监测方式 

手工和自动监测相结合 

手工监测，采用自承担监测 

自动监测，采用、第三方运维 

自承担监测情

况 
由本公司化验车间承担监测工作，噪声由第三方进行检测 

 



 

二、监测点位、项目及频次 

要求：企业应当按照环境监测管理规定和技术规范的要求，设计、建设、维护污

染物排放口和监测点位，并安装统一的标志牌。 

类型 
排口

编号 

排口名称/ 

点位名称 
监测项目 监测频次 监测方式 

废水 

WS-01 废水排放口 
化学需氧量 连续监测 自动监测 

氨氮 连续监测 自动监测 

WS-01 废水排放口 

PH值 1次/月 手动监测 

磷酸盐 1次/月 手动监测 

悬浮物 1次/月 手动监测 

硫化物 1次/月 手动监测 

石油类 1次/月 手动监测 

BOD5 1次/月 手动监测 

总钒 1次/季度 手动监测 

苯 1次/季度 手动监测 

甲苯 1次/季度 手动监测 

邻二甲苯 1次/季度 手动监测 

对二甲苯 1次/季度 手动监测 

间二甲苯 1次/季度 手动监测 

乙苯 1次/季度 手动监测 

总氰化物 1次/季度 手动监测 

废气 

FQ-01 

催化裂化装置

烟气脱硫烟气

/G1 

烟尘 

连续监测 自动监测 二氧化硫 

氮氧化物 

FQ-03 

延迟焦化装置

加热炉烟气

/G3 

烟尘 

每季度一次每年4次 手动监测 二氧化硫 

氮氧化物 

FQ-04 一加氢装置中 烟尘 每季度一次每年4次 手动监测 



 

加热炉和重沸

炉烟气/G4 
二氧化硫 

氮氧化物 

FQ-05 

一加氢装置中

的原料预热炉

和转化炉烟气

/G5 

烟尘 

每季度一次每年4次 手动监测 

二氧化硫 

氮氧化物 

二氧化硫 

氮氧化物 

FQ-06 

硫磺回收工段

尾气焚烧炉烟

气排口/G6 

烟尘 

连续监测 自动监测 二氧化硫 

氮氧化物 

FQ-07 
常压炉、减压

炉烟气/G7 

烟尘 

每季度一次每年4次 手动监测 二氧化硫 

氮氧化物 

FQ-08 
二加氢装置转

化炉烟气/G8 

烟尘 

每季度一次每年4次 手动监测 二氧化硫 

氮氧化物 

FQ-09 

二加氢装置反

应进料加热炉

烟气/G9 

烟尘 

每季度一次每年4次 手动监测 二氧化硫 

氮氧化物 

FQ-10 

汽油加氢装置

反应加料加热

炉烟气/G10 

烟尘 

每季度一次每年4次 手动监测 二氧化硫 

氮氧化物 

 
火炬燃烧排放

烟气/G11 

烟尘 火炬为顶部燃烧，高空

排放，无法进行检测，

可以通过对燃烧气质

量进行控制，确保合格

排放 

\ 
二氧化硫 

氮氧化物 

噪声 厂界周围 
连续等效A声级

（Leq） 
每季度一次，每年4次 

委托第三方

手动监测 

企业边界空气环境 厂界周围 颗粒物 每季度一次，每年4次 委托第三方



 

质量 苯并芘 每年一次 手动检测 

苯 每季度一次，每年4次 

甲苯 每季度一次，每年4次 

二甲苯 每季度一次，每年4次 

非甲烷总烃 每季度一次，每年4次 

 



 

三、监测点位示意图 

   详见下图。 
 

 



 

四、执行标准限值及监测方法、仪器 

类型 监测项目 执行标准 排放限值 监测方法 方法来源 分析仪器 

废水 

流量 / / 电磁流量计 HJ/T367-2007 电磁流量计 

化学需氧

量 

《石油炼

制工业污

染物排放

标 准 》

（ GB3157

0-2015 ）

表 1 间接

排放 

500mg/l 重铬酸盐法 GB11914-89 
STEP-COD 型COD在

线分析仪 

氨氮 45mg/l 中和滴定法 HJ537-2009 
烧瓶，直型冷凝

管和导管 

PH值 6-9 酸度计法 GB/T 6920-1986 酸度计 

磷酸盐 8 mg/l 
抗坏学血酸

法 
GB11893-89 分光光度计 

悬浮物 270mg/l 重量法 HJ503-2009 
称量瓶，烘箱，

干燥器，天平 

硫化物 1mg/l 碘量法 
GB/T 

16489-1996 

250ml 碘量瓶；

25ml 棕色滴定

管 

石油类 20mg/l 
红外分光光

度法 
HJ 637-2012 

射流萃取器，红

外分光测油仪 

BOD5 300 mg/l 密闭测压法 HJ505-2009 BOD5测定仪 

总钒 ≤1.0 mg/l 分光光度法 

GB/T15503 

HJ673 

HJ700 

/ 

苯 ≤0.2 mg/l 

气相色谱法 

GB/T11890 

HJ639 

HJ686 

气相色谱仪 

甲苯 ≤0.2 mg/l 

邻二甲

苯 

≤0.6 mg/l 

对二甲

苯 

≤0.6 mg/l 

间二甲

苯 

≤0.6 mg/l 

乙苯 ≤0.6 mg/l 

总氰化

物 

≤0.5 mg/l 分光光度法 HJ484 / 



 

工艺加

热炉废

气 

烟尘 

《石油炼

制工业污

染物排放

标准》

（GB3157

0-2015）

表 3 

20mg/m³  重量法 GB/T16157 

FQ-01、FQ-05为

CEMS-2000自动

检测仪 

其余为 

3012H 型自动烟

尘（气）测试仪

手工监测 

 

 

 

二氧化

硫 
100 mg/m³  

碘量法/定

电位分解法

/非分散红

外吸收法 

HJ/T56 

HJ/T57 

HJ/629 

氮氧化

物 
150 mg/m³  

紫外分光度

发 
HJ/T42 

催化裂

化再生

烟气 

烟尘 50 mg/m³  重量法 GB/T16157 

二氧化

硫 
100 mg/m³  

碘量法/定

电位分解法

/非分散红

外吸收法 

HJ/T56 

HJ/T57 

HJ/629 

氮氧化

物 
200 mg/m³  

紫外分光度

发 
HJ/T42 

镍及其

化合物 
0.5 mg/m³  

火焰原子吸

收分光光度

法 

HJ/T63.1 

硫磺装

置尾气 
二氧化硫 400 mg/m³  

碘量法/定

电位分解法

/非分散红

外吸收法 

HJ/T56 

HJ/T57 

HJ/629 

噪声 厂界噪声 

《工业企

业厂界环

境噪声排

放标准》

（GB1348

-2008）三

类区 

昼 间 65db

（A）夜间

55db（A） 

振动式噪声

自动检测仪 
GB/T12348-2008 

AWA6228噪声仪

(JSXC-91) 

厂界空

气质量 

颗粒物 
《石油炼

制工业污

染物排放

标准》

（GB3157

0-2015）

1.0，mg/m
³  / GB/T15432 

外委第三方检测 

苯并芘 
0.000008，
mg/m³  / 

HJ646 

HJ647 

苯 
0.4，mg/m

³  / 
HJ583 
HJ584 

HJ644 

甲苯 
0.8，mg/m

³  / 

二甲苯 
0.8，mg/m

³  / 



 

非甲烷总
烃 

表 5 
4.0，mg/m

³  / HJ/T38 

  



 

五、质量控制措施 

1.人员持证上岗； 

六名环境化验员全部持证上岗： 
序号 姓名 性别 证书编号 级别 颁发时间 

1 张晓丽 女 1415000000210049 技师 2014.12 

2 韩亚男 女 125600302042282 中级 2012.8 

3 田  曼 女 1256003020422853 中级 2012.8 

4 杨姗姗 女 1256003020422832 中级 2012.8 

5 王艳娜 女 1256003020422819 中级 2012.8 

6 王亚茹 女 1056003020424927 中级 2010.8 

 

2. 单位计量认证； 

仪器名称 规格型号 生产厂家 编号 检定时间 有效期 

紫外-可见分

光光度计 
T6-新悦 

北京普析通用仪器

有限责任公司 

61070802

0004 
2017.10.18 1 年 

红外分光测

油仪 
JLBG-125 

吉林市吉光科技有

限责任公司 

13101252

91  
2017.10.18 1 年  

数字酸度计 PHS-3C 
成都新三可仪器设

备有限公司 
711024 2017.10.18 1 年 

电导率仪 DDSJ-308A 
上海精密科学仪器

有限公司 

61070802

0004  
2017.10.18 1 年 

氨氮测定仪 HCA-100NH 
吉林市吉光科技有

限责任公司 

13101252

91 
2017.10.18 1 年 

 
3. 环保分析管理程序 
1 目的 

本细则规定了化验车间环保分析管理的内容及要求 

2范围 

本细则适用于化验车间环保分析管理。 

3 职责与权限 

3.1车间设管理负责环保分析的管理与考核工作。 

3.2岗位人员在班长带领下具体执行本制度。 

4.管理流程与要求 

4.1采样： 

采样人员采样前要准备好采样器具，确保采样器具干净，并且器具上有固定标签，

标签上的标识要清晰可见，做到采样器具专用，确保不会对所采样品产生交叉污

染。 

4.2分析： 

4.2.1样品采回后，岗位人员首先要对所采样品进行再次确认，发现异常时，告

知班长，由班长联系装置人员进行确认，确认样品没有采错，且具有代表性。 

4.2.2检查所使用的试剂，确保试剂名称、浓度正确。 



 

4.2.3分析过程要严格按照操作规程进行，需要加热、蒸馏的样品，要做好监护，

防止着火等意外发生。 

4.2.4分析结果出来后，要和前一天的数据对比，对于差别较大的数据，首要进

行复查，再次确认无误后，把异常情况报知班长，由班长联系相应样品车间人员，

进行确认操作条件有无变化，并告知分析数据异常，同时并告知本车间相应管理

人员和安环处相应管理人员，便于及时排除问题。 

4.3留样： 

分析完样品后，剩余样品要及时保存留样，以便于后续复查，尤其是分析数据异

常的样品，更要留好样品，对于复查时没有留样的情况，将根据规定进行考核。 

4.4填写记录： 

   样品分析完，要及时填写原始记录，经相应人员签字后保存，便于查看。 

 

4. 环保设备管理制度 
1 目的 

本细则规定了化验车间环保设备管理的内容及考核要求 

2范围 

本细则适用于化验车间环保设备管理。 

3 职责与权限 

3.1车间设备技术员负责车间各类设备的管理与考核工作。 

3.2岗位人员在班长带领下具体执行本制度。 

4.管理流程与要求 

4.1日常使用的设备及配件需保护完好，本班损坏的设备由本班班长负责通知车

间设备员。 

4.2在岗操作人员严格按设备操作规程使用维护保养。 

4.3设备运行和维修情况，交接班日记要有记录。 

4.4仪器使用后，先关机后拔下电源插头，尤其对酸度计、分光光度计等精密设

备。 

4.5平时要爱护仪器，不准随意敲打、搬弄仪器、扭动仪器旋扭开关。 

4.6不经车间许可不准私自挪动仪器位置，特殊情况由班长调配并报车间管理人

员。 

4.7严禁用仪器当作与分析无关的用途，如加热、烧烤食物。 

4.8在岗人员应做到对仪器配件及所用材料日常管理。 

4.9室内所有仪器及台面保持干净，设备上面不准放置设备配件外的物品。 

4.11凡规定仪器有运行记录的（如天平、），应做仪器运行使用记录。 

4.12采样瓶、采样缸、采样壶等必须挂有标记牌。仪器设备所用固定资产标贴及

完好牌应保护完好。 

4.13仪器设备出现异常应立即停机，经修复后方能使用。 

4.14精密仪器操作时出现故障，由当班如实写出故障发生经过及现象，交车间处

理。 

4.15精密仪器操作时，必须使用所配劳保用品。 

4.19设备用完后，擦拭仪器及周围卫生，清理现场。 

5.检查与考核 

5.1违反本细则的员工实行扣分制，纳入管理考核。 

5.2车间每天进行设备检查，由设备技术员根据车间《化验车间管理考核制度》



 

进行考核。 

 

5.认证通过情况 
我公司于2015年12月24日通过方圆标志认证集团有限公司监督审核，确认我公司

环境管理体系认证证书。 

 



 

六、监测结果公开方式和时限 

监测结果

公开方式 

江苏省重点监控企业自行监测信息发布平台 

http://218.94.78.61:8080/newPub/web/home.htm 

监测结果

公开时限 

企业基础信息应随监测数据一并公布，基础信息、

自行监测方案如有调整变化时，应于变更后的 5 日内公

布最近内容； 

手工监测数据每次监测完成后 1周公布。 

自动监测数据应实时公布监测结果，其中废水自动

监测设备为每 2 小时均值，每年一月底前公布上年度自

行监测年度报告。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://218.94.78.61:8080/newPub/web/home.htm


 

七、环评批复及排污许可证扫描件。 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 



 

 


